Dossier technique IPPC
Detry sa

Partie 1 : Description des activités et des installations :

1.1)Secteur d’activité :

Le site Detry fabrique des charcuteries cuites a base de viande porc et de volaille.
L’activité principale reléve de la catégorie IED 6.4 b.1 « Traitement et transformation, a I'exclusion du seul conditionnement des matiéres premiéres ci-aprés, qu’elles aient été

ou non préalablement transformées, en vue de la fabrication de produits alimentaires ou d’aliments pour animaux issus uniquement de matieres premieres animales (autre que
le lait exclusivement), avec une capacité de production supérieur a 75 tonnes de produits finis par jour »

1.2)Description des procédés (et installations) de production

Voir le schéma suivant reprenant le descriptif du process.
Le site est équipé de trois tours frigorifiques refroidies a I'eau.



Schéma de principe production charcuterie cuite

Matiéres primaires Matiéres secondaires Matiéres tertiaires
Réception matiéres Viande crue Epice Emballage, etc...
Lait
Sang
Type de production
Jambons Produits de pates Produits de téte
Boudins Tétes pressés,..
Patés
| Déssossage | Saucissons
1 Cutterage | Cutterage
| Mise en moule | *
1 Mise en boyeau ou
forme (embossage) Mise en forme
| Barratage |

y
L
| Cuisson (four) | Cuisson (eau ou four) | Cuisson (four)

A 4
| Démoulage |

R v
"I Refroidissement

A
| Tranchage |

2
| Emballage |

A 4

Stockage produit fini -
Préparation de
commande

Toutes les zones de productions sont a température contrélée. Les viandes (matiéres primaires), les produits cuits et conditionnés sont stockés dans des frigos.

Nettoyage journalier de I'ensemble des ateliers >> Ramassage déchets + nettoyage (avec produit nettoyage) + désinfection Installation centralisée pour la préparation des solutions de lavage.

Lavage des camions de livraisons dans le truck wash



1.3)Capacités et volumes de production

La demande de renouvellement de permis porte sur une production nominale de charcuterie de 80 tonnes par jour de produits finis.

Quantités annuelles des 5 derniéres années :

2018:12.301T
2019:11.431T
2020:10.227T
2021:9.731 T
2022:9553 T

1) Stockages :

NB Il s’agit du renouvellement du permis d’environnement pour des dépdbts autorisés via les divers permis suivants :

Date* Echéance
Type de I'acte* (dd/mmlyyyy) Autorité Référence de I'acte (dd/mml/yyyy)
RGPT : Autorisation 16/09/2004 DP R1.2/31/2004/02 n° 17992/DM/MV 15/09/2024
d'exploitation boucherie
industrielle
Révision permis RGPT du 03/12/2009 CC Dossier /145 15/09/2024
16/09/2004 en adaptant les Réf RW
conditions d'exploiter d la D3200/6/RGPEM/2009/1/JMC-PE
directive IPPC
Permis d'environnement : 11/3/2010 CcC 2/2009/06 16/09/2024
déversement eaux usées Enregistrement 11530
station lavage camion
Article 60 du décret 11 mars 01/10/2011 CcC Article 60 01/10/2011 Néant
1999
Transfert activité de découpe &
la société Lovenfosse
RGPT DLS food : frigos — 28/04/1998 DP R1.2/13/98/04 n°16062/MC/MV 28/04/2028
tranchage - réservoirs azote et
co2
Permis unique : chaufferie 09/04/2004 MIN REC.PU/04.056 09/04/2024




Permis unique : régularisation
citerne aérienne de gaz
propane

9/11/2009

FT-FD

N°D3200/63003/RGPED/2009/2/IMC-
PU F0216/63003/PU3/2009.2/A26332

08/04/2024

Liste des dépots sur le site

Statut du
dépot par
Identification Dangereux Emplacement rapport au
du dép6bt sur Quantité maximale (Notez le CAS Sur Py, permis
le plan sur le site ET joignez la fiche sécurité Mode de stockage (sipas | précédent
descriptif* Nom usuel et/ou description* enm3, kg, t, L en document attaché) Dans By | de By) ®
DS 01 Alklanet 150 kg Produit CAs Bidons 1 litresur | B 1 P 1 Inchangé
nettoyage |111-76-2 bac rétention
liquide
n11 A
DS 02 P3 aguanta oxi 400 kg Produit CAS FOtde 200 lsur | B 1 P 1 Inchangé
nettoyage | M9 bac de rétention
liquide n"11B
DS 03 P3 hypochloran 400 kg Produit CAS Bidon 30 | sur B 1 P 1 Inchangé
nettoyage | M9 bac
liquide n"11C
DS 04 P3 oxonia actif 400 kg Produit CAS Mélange B 1 P 1 Inchangé
nettoyage |.,-11D
liquide
DS 05 P3 stéril 210 kg Produit CAS Mélange Bidon10Ilsur | B 1 P 1 Inchangé
nettoyage |.11E bac
liquide
DS 06 P3 companenta sb 1400 kg Produit cas 9003-| Bidon30Ilsur | B 1 P 1 Inchangé
nettoyage |11-6 bac
liquide 11F
DS 07 P3 manosoft 240 | Produit CAs Bidon51surbac | B 1 P 1 Inchangé
nettoyage [ .1y
liquide




DS 08 P3 topactive 200 2000 kg Produit CAS Cubi 1000 | sur Inchangé
nettoyage | M9 bacs de rétention
liquide n°11H
DS 09 P3 topactive DES 240 Kg Produit CAS Bidon 30 | sur Inchangé
nettoyage | M bac
liquide n°111
Produit CAS mélange . Inchangé
DS 10 Topaz HD3 900 kg nettoyage Bidon 301 sur
- 11 J bac
liquide
Produit CAS mélange . . Inchangé
DS 11 Désinfectant alimentaire Kersia 500 kg nettoyage Bidon de 5 litres
- 11 K sur bac
liquide
Produit CAS mélange Cubi 1000 | et Inchangé
DS 12 Topaz MD4 2500 kg nettoyage bidons de 30|
Y nn11 L sur bac de
liquide PT
rétention
Produit fAs 68424-85- Inchangé
DS 13 Topax 91 3200 kg nettoyage
liquide |11 M
Produit CAS mélange Citerne 7000 Inchange
DS 14 MIP SP 7000 kg nettoyage litres double
liquide 11 N parois
Produit CAS mélange i |nChangé
Bidon 30 | sur
DS 15 Topaz ac3 500 kg nettoyage | 11 g bac
liquide
Produit CAS mélange . |nChangé
. Bidon 30 | sur
DS 16 Horolith V 570 kg nettoyage | 11 p bac
liquide
Produit CAS mélange . Inchangé
DS 17 P3 asepto liquide 1100 kg nettoyage Bidon 30| sur
o 11 Q bac
liquide
Produit CAS mélange Inchangé
DS18 | Sopurclean NR 720 kg nettoyage | . | Didon30Tsur
o n° bac
liquide
Produit CAS
nettoyage |7722-84-
liquide 1 Bidon 30 | sur
E ANA 12 | H
DS 19 aux oxygénée 0 litres Produit bac
nettoyage |n11S

liquide




Produit CAS mélange Bidon 30 I sur Inchangé
DS 20 Saniter 420 150 kg nettoyage bac
liquide [n11T
Produit CAS mélange _ Inchangé
DS 21 Dispersol 120 kg nettoyage Bldonbgg I sur
liquide 11U
Produit | GAS mélange Inchangé
DS 22 Vaporsan 4130 150 kg nettoyage | ..\, Bidon 30 | sur
oo n° bac
liquide
cas 74-98- Inchangé
. 6 Citerne aérienne
DS 23 Propane 1800 litres Gaz 3000 litres
11 W
CAS
007664- ; : Inchangé
DS24 | Ammoniac 600 kg Gaz |47 | Dansipsalaton
11 X
CAS
007664- i i Inchangé
BS 25 Ammoniac 700 kg Gaz 41-7 Dans lfrssitgllatlon
11 X
o Fats 200 | et Inchangé
DS 26 Huile entretien alimentaire 3450 litres Liquide bidons 30 | sur
bac de rétention
CAS mélange . . Inchangé
DS 27 R 404 A 600 kg Gaz Dans ms_tallatlon
ellY froid
CAS mélange . . Inchangé
DS 28 R448 A 52 kg Gaz Dans installation
wll Z froid
i i Inchangé
DS 29 R 744 (co2) 250 kg Gaz Dans Ifr;;tgllatlon
CAS mélange Inchangé
DS 30 R 417 A, 422D (mélange) 240 kg Gaz |, 11 |Dansinstallation

AA

froid




Citerne aérienne

Inchangé

DS 31 Aligal CO2 3130 litres Gaz de 3130 litre
; Ari Inchangé
. . Citerne aérienne
G .
DS 32 Aligal azote 3130 litres az de 3130 litres
CAS .
68334- 2 citernes de Inchangé
Citernes aérienne 2 * 40.000 | gasoil . - 30-5 4.0000 litres
DS 33 ' 80000 litres Liquide aérienne double
chauffage o ,
N 11 parois avec
AB détection de fuite
Citerne aérienne 2000 litres gasoil CAS
chauffage simple parois dans bac 68334- Citerne aérienne Inchangé
rétention o 30-5 de 2000 | itres
DS 34 2000 litres Liquide simple parois
N 11 dans bac de
AB rétention
CAS Citerne aérienne
Citerne aérienne 2500 litres gasoil o ggi% de 2500 | itres Inchangé
DS 35 chauffage simple parois dans bac 2500 litres Liquide simple parois
rétention N 11 dans bac de
AB rétention
CAS . .
68334 Citerne entgrree Inchangé
Station lavage 40000 Diesel : - 30-5 de 40000 litres
DS 36 ) . 40000 litres Liquide double parois
(enterrée double parois) e
N 11 avec détection
AB de fuite
Station lavage 30000 | en trois CAS
compartiments : 68334- Citerne enterrée Inchangé
5000 Mazout chauffage 30-5 de 30000 litres (3
(enterrée double parois) . Liquide compartiments)
DS 37 10000 Diesel (enterrée double 30000 litres d . 11 double parois
parois) AB avec détection
15000 Gasoil (enterrée double de fuite
parois
DS 38 Economat pour stockage matiere Stockage sur
secondaire et tertiaires (plastique 1300 Palettes Solide g Inchangé

emballage, ferrine terre cuite, ...)

palettes




Stockage produits finis et

DS 39 , i 900 palettes Solide Stockage enbac [B 2 |P 2 |Inchangé
préparation de commande
DS 40 Stockage congélateur viande 390 palettes Solide Stc;)c;zggssur B 1 |P 1 |Inchangé
Bac de 20 litres en plastiques Solide Stockage sur B 1 |P 1 |inchangé
DS 41 fransport 22400 bacs palettes g
. . - Fat 200 litres sur 4
DS 42 Anfigel moteur 400 litres Liquide bac de rétention B 5 |P 3 |Inchangé
CAS 64-
o 17-5 Cubi 1000 litres
DS 43 Lave glace 1000 litres Liquide sur bac de B 5 |P 3 |Inchangé
N° 11 AC rétention
CAS
L ) o Mélange | Fiit 200 litres sur .
DS 44 Deckclean limpio ECO 800 litres Liquide 5 bac de rétention B 5 |P 3 |Inchange
N° 11 AC
. . P Fat 200 litres sur A
DS 45 Huile moteur 400 litres Liquide bac de rétention B 5 |P 3 | Inchangé
CAS .
Mélange | FOt 200 litres sur
DS 46 Sopursafe 300 litres Liquide |, bac de B 1 |P 1 |Inchangé
Ne11Ag | rétention

2) Production de chaux :
Pas concerné.

Partie 2 : Evaluation des incidences sur I’environnement :

2.1 Consommation en eau

L’eau utilisée en production vient du réseau SWDE. L’eau est utilisée pour la préparation de saumure, pour les cuissons a I'eau et principalement pour le nettoyage.
Elle sert également a la production de vapeur et au refroidissement des machines d’emballages.

L’eau de ville est également utilisée pour le lavage des camions au niveau du site lavage camions.

La consommation annuelle du site est d’environ 150.000 m3/an



Nous n’effectuons aucun traitement d’eau sur notre site.
Au niveau des rejets, nous distinquons :

Les rejets des eaux usées de production (y compris des tours de refroidissement) qui sont épurées sur le site de la station d’épuration du zoning géré par la coopérative
Epur'aubel. Quantité rejetée annuellement : 136.000 m3

Les eaux domestiques (locaux sociaux) qui sont épurées via la station publique de 'AIDE. Quantité rejetée annuellement : 5.000 m3/an

Les eaux de lavage camion qui transitent par un dégraisseur avant d’étre rejetées dans le réseau publique vers la station d’épuration d’Aubel (AIDE). Quantité rejetée
annuellement : 1.500 m3
NB le lavage camion a été remis en service en janvier 2023.

2.2 Rejets d’eau :

1)

2)

Schéma du réseau d’égouttage. Voir en annexe les plans d’égouttage (annexe 8 et 9). L’ensemble des eaux sont des eaux venant de la SWDE (qualité alimentaire).
Description rejets :
Nous avons trois rejets d’eaux usées :

R1 : Rejet en continu vers la station Epur’aubel. Reprend les eaux usées industriels de la charcuterie, les eaux des tours de refroidissement et les eaux pluviales du
batiment.
R2 : Rejet en continu des eaux usées de nettoyage des camions (1 a 2 jours par semaine). Reprend également les eaux pluviales de la zone parking et batiment TW.

R3 : Rejet en continu des eaux domestiques de la charcuterie avec les eaux pluviales de la zone expédition.
Caractérisation des eaux usées industrielles :

Les eaux usées de la charcuterie sont épurées via la station d’épuration Epur'aubel. Detry n’a plus d’autorisation de rejet. Le suivi de la qualité des eaux rejetées sont
de la responsabilité de la société Epur’aubel qui a son propre permis d’environnement.

Concernant les eaux usées du lavage camion, voici les résultats des analyses réalisées jusqu’en 2019 date a laquelle l'installation a été arrétée. En janvier 2023, le
process a été remis en service. L’échantillonnage est réalisé via un laboratoire en sortie du dégraisseur. Vu les faibles débit (inférieur a 15 m3/j) il n y’ pas de débitmetre,
le volume est basé sur le compteur d’eau SWDE du batiment lavage camion.



Parameétres Unité Norme 01-06-18 28-09-18 29-03-19
Débit 24h m3 6,9 5,3 7,7
Entre 6 et

pH 9,5 8,6 8,3 12
Matiére en suspension mg/| 1000 40 63 262
Matiére extractible EP g/l 0,5 0,0041 0,0071 0,066
Teneur en indice C10-

C40 mg/l 5 0,78 0,86 0,35
DCO décant. mg/I 186 147 1266
N total mg/| 5,3 5,8 26,2
P total mg/! 1,6 5,5 66,9

2.3 Rejets atmosphériques

2.3.1) Identification des sources et localisation des émissions atmosphériques

Voir plan en annexe 10 : Localisation des rejets atmosphériques canalisés

Identification du rejet
atmosphérique sur le plan N° installation (l....) Hauteur du débouché par
descriptif* ou dépdt (D.....) rapport au sol (métres) Nature des effluents
RA 1 115 12 Fumée combustion
RA 2 117 10 Fumée combustion
RA 3 |21 10 Vapeur cuisson
RA 4 22 10 Vapeur cuisson




Identification du rejet

atmosphérique sur le plan N° installation (1....) Hauteur du débouché par
descriptif* ou dépdt (D.....) rapport au sol (métres) Nature des effluents
RA 5 |23 10 Fumage jambon

Voir plan des installations en annexe 7 : Rejets non canalisés

Identification de
l'installation ou du
dépot sur le plan

descriptif* Nature du rejet* @
|19 Vapeur d’eau tour refroidissement
110 Vapeur d’'eau tour refroidissement

NB Les rejets sont pour la plupart en continu pour la chaufferie.
Pour les process cuissons ceux-ci sont en discontinus, variant entre 4 a 5 jours par semaine.

2.3.2) Identification des sources et localisation des émissions olfactives

Il 'y a pas de sources d’émissions olfactives spécifiques au niveau de I'usine.

Le process agroalimentaire se déroule dans un batiment entierement fermé pour des raisons de qualité.

2.3.3) Installations de combustion :

1)
2)
3)
4)
5)

Chaufferie : 2 chaudiéeres bicombustible (gaz naturel — gasoil) de 6280 KW pour chaque.
Groupe électrogene : gasoil de 110 KVA, fonctionnant 10 h/an (secours informatique)
Chaudiere eau chaude laboratoire : 27 KWth au gasoil (3000 h/an)

Chaudiére eau chaude lavage camion : 460 KWth gasoil (3000 h/an)

Aérotherme local archive de 10 KWth (gasoil) environ 3000 h/an




2.3.4) Résultats Pisoe :

Suivi Iégionelle tours :

Liste des Résultat | Résultat | Résultat | Résultat | Résultat | Résultat | Résultat | Résultat | Résultat | Résultat | Résultat | Résultat | Résultat
tours Unité S S S S S S S S S S S S S
Norme 06-10-21| 12-01-22 | 06-04-22 | 22-06-22 | 06-07-22 | 20-07-22 | 04-08-22 | 16-08-22 | 30-08-22 | 14-09-22 | 28-09-22 | 06-10-22 | 13-01-23
Charcuterie
tour 94 UFCII 1000 <100 <100 <100 <167 <100 <100 <100
Charcuterie
tour 2001 UFCII 1000 <100 <100 <100 <250 <100 <100 <100
Charcuterie
(tour fréon) | UFC/I 1000 <100 <100 <100 177500 <100 <100 <100 <100 <100 <100 <100 <100 <100
Tuyau
d'injectio
n produit | Traiteme
bouché | nt curatif
Analyses rejets chaudiéres :
2022
Localisation |Parameétres | Norme | Unité Chaudiere 1 | Chaudiére 2
Vingotte Vingotte
Chaufferie NOX 200 |mg/Nm3 79 78
Chaufferie CcO 100 |mg/Nm3 29 48




Partie 3 : Analyse de la mise en ceuvre des meilleurs techniques disponibles (MTD)

Conclusions MTD :

novembre 2019 et publiées le 4 décembre 2019

Conclusions sur les MTD (meilleures techniques disponibles) dans les industries agroalimentaire et laitiere, adoptées le 12

BREF principal :

Food, Drink and Milk Industries adopté en décembre 2019

Catégories d'activité secondaires :

Pas de catégories d'activités secondaires pour cet établissement

BREF transversale :

MTD

Description de la MTD
(Systéemes de management environnemental)

Situation de I’établissement

MTD 1. Afin d'améliorer les
performances
environnementales globales, la
MTD consiste a mettre en place
et a appliquer un systeme de
management environnemental
(SME)

Le systeme doit présenter toutes les caractéristiques suivantes :

I. engagement, initiative et responsabilité de I'encadrement, y compris de la
direction, en ce qui concerne la mise en ceuvre d’'un SME efficace;

Il. analyse visant notamment a déterminer le contexte dans lequel s’insére
I'organisation, a recenser les besoins et les attentes des parties intéressées, a
mettre en évidence les caractéristiques de linstallation qui sont associées a
d’éventuels risques pour I'environnement (ou la santé humaine), ainsi qu’a
déterminer les exigences légales applicables en matiére d’environnement

Ill. définition d’'une politique environnementale intégrant le principe d’amélioration
continue des performances environnementales de l'installation ;

IV. définition d'objectifs et dindicateurs de performance pour les aspects
environnementaux importants, y compris pour garantir le respect des exigences
Iégales applicables;

V. planification et mise en ceuvre des procédures et actions nécessaires (y compris

les actions correctives et, si nécessaire, préventives) pour atteindre les objectifs

environnementaux et éviter les risques environnementaux

détermination des structures, des rbles et des responsabilités en ce qui concerne

les aspects et objectifs environnementaux et la mise a disposition des ressources

financiéres et humaines nécessaires;

VIll.garantir (par exemple, par l'information et la formation) la compétence et la
sensibilisation requises du personnel dont le travail est susceptible d’avoir une
incidence sur les performances environnementales de I'installation ;

VIIl. communication interne et externe

IX. inciter les travailleurs a s’impliquer dans les bonnes pratiques de management
environnemental

X. établissement et tenue a jour d'un manuel de gestion et de procédures écrites
pour superviser les activités ayant un impact significatif sur 'environnement, ainsi
que des enregistrements pertinents

Xl. planification opérationnelle et controle des procédés efficaces

Xll.mise en ceuvre de programmes de maintenance appropriés

VI.

XIll.  protocoles de préparation et de réaction aux situations d’'urgence, y compris
la prévention et/ou [latténuation des incidences (environnementales)
défavorables des situations d’urgence;

XIV. lors de la (re)conception d'une (nouvelle) installation ou d'une partie

d’installation, prise en considération de ses incidences sur I'environnement sur

OK, Une personne est chargée a temps plein des aspects
énergies et environnement

Les exigences du permis sont suivis. Detry tient également a jour
un plan interne de  surveillance des  obligations
environnementales (PISOE), avec notamment le controle des
exigences reprises dans son permis ainsi que les périodicités des
controles (électricité basse tension, électricité haute tension,
électricité thermographie, disjoncteur haute-tension, appareil de
levage et citerne de gasaoil).

Une comptabilité énergétique est en place avec indicateurs de
consommation lié & la production. Reprenant les consommations
en eaux, gaz et électricité.

Detry participe également aux accords de branche de la RW via
la fédération alimentaire avec plan d’actions.

Des procédures sont en places pour la gestion des déchets.

Des analyses sont réalisées sur les rejets atmosphériques
(chaufferie, tours de refroidissement).

Des plans d’entretiens préventifs des machines sont en place.

Lors de la réception de nouvelles machines une réception trois
feux verts est en place.

Lors des audits clients IFS et autres les
environnementaux sont controlés.

aspects




I'ensemble de son cycle de vie, qui inclut la construction, I'entretien, I'exploitation
et la mise hors service;

XV. mise en ceuvre d'un programme de surveillance et de mesurage; si
nécessaire, des informations peuvent étre obtenues dans le rapport de référence
du JRC relatif a la surveillance des émissions dans l'air et dans I'eau provenant
des installations relevant de la directive sur les émissions industrielles ;

XVI. réalisation réguliére d’'une analyse comparative des performances, par secteur

XVII. audit interne indépendant (dans la mesure du possible) et audit externe
indépendant pour évaluer les performances environnementales et déterminer si
le SME respecte les modalités prévues et a été correctement mis en oeuvre et
tenu a jour

XVIII. évaluation des causes de non-conformité, mise en oeuvre de mesures
correctives pour remédier aux non- conformités, examen de l'efficacité des
actions correctives et détermination de I'existence ou non de cas de non-
conformité similaires ou de cas potentiels;

XIX. revue périodique, par la direction, du SME et de sa pertinence, de son
adéquation et de son efficacité

XX. suivi et prise en considération de la mise au point de techniques plus propres

Dans les secteurs agroalimentaire et laitier plus particulierement, la MTD consiste
également a intégrer les éléments suivants dans le SME:

i) un plan de gestion du bruit (voir la MTD 13);

i) i) un plan de gestion des odeurs (voir la MTD 15); FRJournal officiel de
I'Union européenne L 313/66 4.12.2019

iii) iii) un inventaire de la consommation d’eau, d’énergie et de matiéres

premiéres ainsi que des flux d’effluents aqueux et gazeux (voir la MTD 2);
iv) un plan d’efficacité énergétique (voir la MTD 6a).

Remarque Le reglement (CE) no 1221/2009 du Parlement européen et du Conseil (3)
établit le systeme de management environnemental et d’audit de I'Union (EMAS), qui
est un exemple de SME compatible avec la présente MTD.




MTD 2. Afin dutiliser plus
efficacement les ressources et
de réduire les émissions, la
MTD consiste a établir, a
maintenir a jour et a réexaminer
régulierement (y compris en
cas de changement important),
dans le cadre du systéeme de
management environnemental
(voirla MTD 1), un inventaire de
la consommation d’eau,
d’énergie et de matiéres
premiéres ainsi que des flux
d’effluents aqueux et gazeux
qui integre tous les éléments
suivants :

1) . des informations sur les procédés de production agroalimentaire et
laitieére, y compris:

a) des schémas simplifies de déroulement des procédés, montrant
I'origine des émissions;

b) des descriptions des techniques intégrées aux procédés et des
techniques de traitement des effluents aqueux/gazeux destinées a éviter
ou a réduire les émissions, avec mention de leur efficacité

OK, les quantités d’eaux consommeées sont controlées et les valeurs
conservées dans un fichier tenu a jour.

II. des informations sur la consommation et I'utilisation de I'eau (par
exemple, schémas de circulation et bilans massiques), et détermination
des mesures permettant de réduire la consommation d’eau et le volume
des effluents aqueux (voir la MTD 7)

OK, les quantités d’eaux consommeées sont controlées et les valeurs
conservées dans un fichier tenu a jour par I'exploitant.

Ill. des informations sur le volume et les caractéristiques des flux
d’effluents aqueux, notamment:

a) valeurs moyennes et variabilité du débit, du pH et de la température;
b) valeurs moyennes et variabilité de la concentration et de la charge des
polluants/parametres pertinents (par exemple, le COT ou la DCO, les
especes azotées, le phosphore, les chlorures, la conductivité

Pas applicable car les eaux sont épurées au sein de la station d’épuration
du zoning Epur’Aubel.

V. des informations sur les caractéristiques des flux d’effluents gazeux,
notamment:

a) valeurs moyennes et variabilité du débit et de la température;

Analyses sur les fumées des chaudiéres vapeurs réalisées selon AGW.
Mesurage des NOX et CO.




b) valeurs moyennes et variabilité de la concentration et de la charge des
polluants/parameétres pertinents (par exemple, poussiere, COVT, CO,
NOX, SOX);

c) présence d’autres substances susceptibles d’avoir une incidence sur le
systeme de traitement des effluents gazeux ou sur la sécurité de I'unité
(par exemple, oxygéne, vapeur d’eau, poussiére);

V. des informations sur la consommation et l'utilisation d’énergie, sur la
quantité de matieres premieres utilisée ainsi que sur la quantité et les
caractéristiques des résidus produits, et détermination des mesures
permettant d’améliorer continlment I'utilisation efficace des ressources
(voir par exemple MTD 6 et MTD 10)

Comptabilité énergétique en place. Lien avec la production.

VI. définition et mise en ceuvre d’une stratégie de surveillance appropriée
en vue d’accroitre l'utilisation efficace des ressources, compte tenu de la
consommation d’énergie, d’eau et de matiéres premiéres. La surveillance
peut prendre notamment la forme de mesurages directs, de calculs ou de
relevés réalisés a une fréquence appropriée. La surveillance s’effectue au
niveau le plus approprié (par exemple, au niveau du procédé, de I'unité ou
de l'installation).

Comptabilité énergétique en place.

MTD 3. Pour les émissions dans I'eau a prendre en considération d’aprés l'inventaire des flux d’effluents
aqueux (voir MTD 2), la MTD consiste a surveiller les principaux parametres de procédé (par exemple,
surveillance continue du débit des effluents aqueux, de leur pH et de leur température) a certains points clés
(par exemple, a I'entrée et/ou a la sortie de 'unité de prétraitement, a I'entrée de I'unité de traitement final,
au point ou les émissions sortent de l'installation).

Pas applicable car les eaux sont épurées au sein de la station d’épuration
du zoning Epur’Aubel.

MTD 4. La MTD consiste a
surveiller les émissions dans
'eau au moins a la fréquence
indiquée ci-apres et
conformément aux normes EN.
En I'absence de normes EN, la
MTD consiste a recourir aux

normes I1SO, aux normes
nationales ou a dautres
normes internationales
garantissant  I'obtention de

données d’une qualité
scientifiqgue équivalente

Fréquence
minimaje Surveillance
Substance/paramétre | Norme(s) de s
) associée a
surveillance
@)
Demande chimique Pas applicable car les eaux sont épurées au sein de la station d’épuration
. Pas de . , . . ,
en oxygéne (DCO) du zoning Epur’Aubel. Pas de rejet direct dans la masse d’eau.
norme EN
2 (3)
Plusieurs Pas applicable car les eaux sont épurées au sein de la station d’épuration
normes du zoning Epur’Aubel. Pas de rejet direct dans la masse d’eau.
EN (par Un.e fois MTD 12
Azote total (NT) (2) exemple, par jour (4)
EN 12260,
EN ISO
11905-1)
Carbone organique EN 1484 Pas applicable car les eaux sont épurées au sein de la station d’épuration
total (COT) (2) (3) du zoning Epur’Aubel. Pas de rejet direct dans la masse d’eau.




Plusieurs Pas applicable car les eaux sont épurées au sein de la station d’épuration
normes du zoning Epur’Aubel. Pas de rejet direct dans la masse d’eau.
EN (par
exemple,
Phosphore total (PT) EN ISO
2) 6878, EN
ISO
15681-1 et
-2, ENISO
11885)
Matieres en Pas applicable car les eaux sont épurées au sein de la station d’épuration
suspension totales EN 872 du zoning Epur’Aubel. Pas de rejet direct dans la masse d’eau.
(MEST) (2)
Demande Une fois Pas applicable car les eaux sont épurées au sein de la station d’épuration
biochimique en EN 1899-1 . du zoning Epur’Aubel. Pas de rejet direct dans la masse d’eau.
oxygene (DBOnN) (2) parmois
Plusieurs Pas applicable car les eaux sont épurées au sein de la station d’épuration
normes du zoning Epur’Aubel. Pas de rejet direct dans la masse d’eau.
EN (par
exemple, Une fois
Chlorures (Cl-) EN ISO par mois -
10304-1,
EN ISO
15682)

(1) La surveillance ne s’applique que lorsque la substance concernée est
pertinente pour le flux d’effluents aqueux, d’aprés l'inventaire mentionné
dans la MTD 2.

(2) La surveillance ne s’applique qu’en cas de rejet direct dans une masse
d’eau réceptrice.

(3) Le paramétre de surveillance est soit le COT, soit la DCO. La
surveillance du COT est préférable car elle n'implique pas I'utilisation de
COMposes trés toxiques.

(4) S'il est établi que les niveaux d’émission sont suffisamment stables, la
fréquence de surveillance pourra étre abaissée, mais elle sera en tout état
de cause d’au moins une fois par mois




MTD 5. La MTD

consiste a
surveiller les
émissions

canalisées dans
'air au moins a
la fréquence

indiquée ci-
apres et
conformément

aux normes EN

Substance| ST , \ Fréquence minimale de Surveillance
Paramitre Secteur Procédé spécifique Norme(s) surveillance () associde 4
Séchage du fourrage Une fois tous les trois
gedu g o MTD 17
vert mois (%)
Broyage et refroidis-
Aliments sement des granulés
- dans lafabrication des Une fois par an MTD 17
pour ani- - P
aliments composés
maux -
pour animaux
Extrusion d'aliments
Poussiére kccs pour animauxde | EN 13284-1 Une fois par an MTD 17
compagnie
Production de Manutention et
bitre "| transformation du Une fois par an MTD 20
malt et des grains crus
Laiteries Procédés de séchage Une fois par an MTD 23
) Nettoyage du grain et -
Meunerie R Une fois par an MTD 28
meunerie
Substance/ T . \ Fréquence minimale de Surveillance
Paramitre Secteur Procédé spécifique Norme(s) surveillance () associde
Transforma-

tion d'oléagi-
neux et raffi-
nage des
huiles végéta-
les

Manutention et pré-
paration des graines,
séchage et refroidis-
sement du tourteau

Production
d’amidon

Séchage de l'amidon,
des protéines ef des
fibres

Fabrication
du sucre

Séchage dela pulpede
betterave

MTD 31

Une fois par an
MTD 34
Une fois par mois (%) MTD 36

Analyses sur les fumées des chaudiéres vapeurs
réalisées selon AGW.
Mesurage des NOX et CO.




Fabrication

Séchage delapulpede

ENISO

PM; 5 et PM;o du sucre betterave 21210 Une fois par an MTD 36
Transforma-
tion des pois-
sons et des | Enceintes de fumage MTD 26
mollusques et
crustacés
Transforma-
tion de la Enceintes de fumage ) MTD 29
i b Une fois par an
viande
covr Transforma- EN12619
tion d'oléagi-
neux et raffi- i .
nage des
huiles végéta-
les (%)
o Séchage 4 haute tem-
Fabrication .= .
pérature de la pulpe Une fois par an —
du sucre )
de betterave
Transforma-
tion de la Enceintes de fumage
viande (%)
NO; EN 14792
o Séchage a haute tem-
Fabrication P
4 pérature de la pulpe
u sucre
de betterave
Une fois par an —
Transforma-
tion de la Enceintes de fumage
viande (%)
co EN 15058
L Séchage 4 haute tem-
Fabrication ;G
du sucre pérature de la pulpe
’ de betterave
Séchagedela pulpede
5O« Fabrication | betterave lorsquele | gy 14791 | Deux fois paran () MTD 37
du sucre gaz naturel n'est pas

utilisé

() Les mesures sont effectuées au niveau d'émission le plus élevé prévu dans les conditions normales de fonctionnement.

(%) Sl est établi que les niveaux d'émission sont suffisamment stables, la fréquence de surveillance pourra étre abaissée, mais sera
en tout état de cause d'au moins une fois par an

(') Les mesures sont effectuées sur deux jours.

{) La surveillance s'applique uniquement lorsqu'un systéme d'oxydation thermigue est utilisé.




MTD 6. Afin
d’accroitre
I'efficacité
énergétique, la
MTD consiste
a utliser la
MTD 6 et une
combinaison
appropriée des
techniques
courantes
énumérées au
point b). ci-
apres.

Technique

Description

Plan d’efficacité énergétique

Un plan defficacité énergétique intégré dans le systeme de
management environnemental (voir MTD 1) consiste a définir et
calculer la consommation d’énergie spécifique de I'activité (ou des
activités), a déterminer, sur une base annuelle, des indicateurs de
performance clés (par exemple, pour la consommation d’'énergie

OK, Detry est engagée dans I'accord de branche
conclu par la FEVIA

Comptabilité énergétique en place. Lien avec la

Utilisation de techniques courantes

spécifique) et a prévoir des objectifs d’amélioration périodique et des | production.
actions connexes. Le plan est adapté aux spécificités de l'installation.
Les techniques courantes comprennent notamment : OK,

— la régulation et le controle des brileurs,

— la cogénération,

— les moteurs économes en énergie, — la récupération de chaleur
au moyen d’échangeurs thermiques et/ou de pompes a chaleur (y
compris la recompression mécanique de vapeur), — I'éclairage,

— la réduction au minimum de la purge de la chaudiére,

— l'optimisation des systémes de distribution de vapeur,

— le préchauffage de l'eau d’alimentation (y compris I'utilisation
d’économiseurs),

— les systemes de commande de procédés,

— la réduction des fuites du circuit d’air comprimé,

— la réduction des pertes thermiques par calorifugeage,

— les variateurs de vitesse,

— l'évaporation a multiples effets,

— l'utilisation de I'énergie solaire.

Detry envisage de placer
prochainement des panneaux
photovoltaiques  pour réduire sa

consommation électrique

Une maintenance réguliere est réalisée
sur les différents équipements.
Controle régulier des fuites
comprimé.

Purge des chaudieres et des tours de
refroidissements contr6lés par des
sondes de conductivités.

Variateur de fréguence en place sur de
nombreux appareils.

Audit sur les purgeurs vapeurs
Régulation sur le froid

d’air




MTD 7. Afin de réduire la consommation d'eau et le volume des effluents aqueux rejetés, la MTD consiste i recourir
4 la MTD 7a et a une ou plusieurs des techniques indiquées aux points b). i k) ci-dessous.

Technigque

Description

Applicabilité

Technigues courantes

aj

Recyclage et/ou réutilisa-
tion de l'eau

Recyclage et/ou réutilisation des flux d’eau
(précédé ou non d'un traitement de 'eau), par
exemple pour le nettoyage, le lavage, le refroi-
dissement ou pour le procédé lui-méme.

b)

Optimisation du débit d'eau

Utilisation de dispositifs de régulation, par
exemple des cellules photoélectriques, des
vannes de débit, des vannes thermostatiques,
pour régler automartiquement le débit d'eau.

<l

Optimisation des buses et
des canalisations d'eau

Utilisation du nombre approprié de buses et
emplacement correct de celles-ci; réglage de la
pression d'eaw.

Peut ne pas étre applicable
pour des raisons d’hygiéne et
de sécurité.

Situation :
Pas possible recyclage de I'eau car obligation
qualité alimentaire méme pour le nettoyage.

Gicleur sur lance nettoyage ou laveuse.




Technique

Diescription

Applicabilité

d)

Séparation des flux d'eau

Les flux d'eau qui ne nécessitent pas de traite-
ment (par exemple, l'eau de refroidissement
non souillée ou l'eau de ruissellement non
souillée) sont séparés des effluents aqueux qui
doivent subir un traitement, ce qui permet de
recycler I'eau non souillée.

La séparation des eaux de
pluie non souillées peut ne
pas étre applicable aux systé-
mes existants de collecte des
effluents aqueux.

Techmiques lides aux opérations de nettoyage

€

Mettoyage i sec

Consiste i éliminer le plus possible les matiéres
résiduelles des matiéres premiéres et de l'é-
quipement, par exemple au moyen d'‘air com-
primé, de systémes 4 vide ou de collecteurs
équipés de grilles, préalablement i leur net-
toyage par des liquides.

Systéme de curage des ca-
nalisations

Utilisation d'un systéme composé de lanceurs,
de receveurs, d'un dispositif i air comprimé et
d'un projectile (également appelé «sobuss,
constitué par exemple de matiére plastique ou
d'une pite épaisse congelée) pour nettoyer les
canalisations. Des vannes en ligne sont mises
en place pour permettre i l'obus de circuler
dans le réseau de canalisations et pour séparer
le produit et 'eau de ringage.

Applicable d'une maniére
générale.

g

Nettoyage i haute pression

Pulvérisation d'eau sur la surface i nettoyer i
une pression comprise entre 15 et 150 bars.

Peut ne pas étre applicable
pour des raisons d'hygiéne et
de sécurité.

h)

Optimisation du dosage des
produits chimigues et de
l'utilisation de l'eau dans le
nettoyage en place (NEF)

Consiste 4 optimiser la conception du NEP et &
mesurer la turbidité, la conductivité, la tem-
pérature et/ou le pH afin de doser de fagon
optimale la quantité d'eau chaude et de pro-
duits chimiques.

Nettoyage basse pression a
l'aide de produits mous-
sants etf/ou de gel

Utilisation de produits moussants et/ou de gel
a basse pression pour nettoyer les murs, les sols
ou les surfaces des équipements.

Optimisation de la concep-
tion et de la construction
des équipements et des zo-
nes de procédés

Les équipements et les zones de procédés sont
congus et construits de maniére a en faciliter le
nettoyage. Il est tenu compte des exigences en
matiére d'hygiéne lors de 'optimisation de la
conception et de la construction.

k)

Mettoyage des équipements
dés que possible

Le nettovage est effectué le plus ot possible
aprés utilisation des équipements pour éviter
le durcissement des résidus.

Applicable d'une maniére
générale.

Situation :

Pas possible recyclage de I'eau de pluie car obligation
gualité alimentaire méme pour le nettoyage.

Pas applicable

Pas applicable

Présent dans chaque atelier de production

Mesurage en continu sur les diverses machines de
lavage pour le dosage des savons.

Nettoyage journalier des installations.

Les équipements sont congus afin de faciliter le
nettoyage.

Etape du nettoyage: Ramassage, moussage,
rincage.




MTD 8. Afin d’éviter ou de réduire I'utilisation de substances dangereuses, par exemple pour le nettoyage et la désinfection, la MTD consiste a appliquer une ou plusieurs des
techniques énumérées ci-dessous.

Technigue Description Situation :

[l s'agit d'éviter ou de réduire au minimum 'utilisation de produits

chimiques de nettoyage et/ou de désinfectants nocifs pour le milieu Les produits utilises pour le nettoyage respectent les

S€lection appropriée de produits chi- | aguatique, en particulier les substances prioritaires prises en exigences en terme de qualités. Le choix est réalisé
a) miques de nettoyage et/ou de désin- considération par la directive 2000/60/CE du Parlement européen via une société spécialisée (Ecolab) qui assure un
fectants et du Conseil (")(directive-cadre sur 'eau). SUivi

Lors de la sélection des substances, il est tenu compte des exigences
en matiére d’hygiéne et de sécurité sanitaire des aliments.

s I Collecte et réutilisation des produits chimiques utilisés dans le NEP.
Réutilisation des produits chimigues PR e .
; Lors de la réutilisation des produits chimiques de nettoyage, il est
by de nettovage dans le nettoyage en place . I LT
NEP) : tenu compte des exigences en matiére dhygiéne et de sécurité
¢ sanitaire des aliments.

Pas applicable

d Nettoyage i sec Voir MTD 7= Pas applicable

Optimisation de la conception et de la
d) construction des équipements et des Voir MTD 7 j.
zones de procédés

MTD 9. Afin d’éviter les émissions de substances appauvrissant la couche d’ozone et de substances a fort potentiel de réchauffement planétaire utilisées pour le refroidissement
et la congélation, la MTD consiste a utiliser des fluides frigorigénes dépourvus de potentiel d’appauvrissement de la couche d’ozone et présentant un faible potentiel de
réchauffement planétaire. Description Les fluides frigorigénes appropriés comprennent I'eau, le dioxyde de carbone ou 'ammoniac.

La majorité des installations de froid fonctionne a 'ammoniac.
La partie congélateur fonctionne avec le CO2
Nous utilisons encore des gaz types fréons, mais il est envisagé de les supprimer et de passer I'ensemble au CO2.



MTD 10. Afin d’utiliser plus efficacement les ressources, la MTD consiste a appliquer une ou plusieurs des techniques énumérées ci-dessous.

Technigue

Description

Applicabilité

Traitement des résidus biodégradables par des
microorganismes, en l'absence d'oxygéne,
aboutissant i la formation de biogaz et de di-

Peut ne pas étre applicable en

a) Digestion anaérobie gestat. Le biogaz est utilisé comme combus- | raison de la quantité ou de la
tible, par exemple dans un moteur 4 gaz ou nature des résidus.
dans une chaudiére. Le digestat peur étre uti-
lisé, par exemple, comme amendement du sol.
b) Utilisation des résidus LEF: résidus sont utill_sés, par exemple, en tant Peut ne pas étre apElicahIE du
qu'aliments pour animaux. fait des exigences légales.
Séparation des résidus au moyen, par exemple,
de dispositifs de protection contre les écla- Anli . .
s . .. . pplicable dune maniére
c) Séparation des résidus boussures, d'écrans, de volets, de collecteurs, incral
de bacs d'égouttage et d'auges judicieusement | "
placés.
Récupération et réutilisa- Les résidus du pasteurisateur sont réintroduits | Applicable uniquement aux
d) tion des résidus provenant | dans l'unité de mélange et sont ainsi réutilisés | produits alimentaires liqui-
du pasteurisateur COIMIME matiéres premieres. des.
Uniquement applicable aux
o flux deffluents aqueux i forte
Récupération du phos- teneur en phosphore total
€) phore sous forme de sru- | Voir MTD 12 g phosp

vite

{supérieure & 50 mg/l, par
exemple) et dont le débit est
important.

Situation :

L’épuration des eaux usées est réalisée via la station
d’épuration du zoning.

Les quantités de déchets Detry ne sont pas suffisant
pour la réalisation d’'une digestion anaérobie.

Pas applicable

Grilles sur les sterfputs

Pas applicable

Pas applicable




Technigue

Description

Applicabilité

Epandage des effluents
aqueux sur les sols

Aprés un traitement approprié, les effluents
aqueux sont épandus sur les sols afin de tirer
parti de leur teneur en éléments nutritifs et/ou

pour utiliser l'eau.

Uniquement applicable s'il
existe un bénéfice agrono-
mique avéré, sil est érabli
que le niveau de contamina-
tion est faible et s'il o'y a pas
d'incidence négative sur 'en-
vironnement (par exemple,
sur le sol, les eaux souterrai-
nes et les eaux de surface).
Lapplicabilité peut étre limi-
tée par la faible disponibilité
de terrains appropriés adja-
cents A l'installation.
Lapplicabilité peut étre limi-
tée par l'état du sol et les
conditions climatiques loca-
les {par exemple, dans le cas
de champs inondés ou gelés)
ou par la législation.

Situation :

L’épuration des eaux usées est réalisée via la station
d’épuration du zoning.




MTD 11. Afin d’éviter les émissions non maitrisées dans I'eau, la MTD consiste a prévoir une capacité appropriée de stockage tampon des effluents aqueux.

Deescription

La capacité appropriée de stockage tampon est déterminée par une évaluation des risques (tenant compte de la nature
du ou des polluants, de leurs effets sur le traitement ultérieur des effluents aqueux, du milieu récepteur, etc.).

Les effluents aqueux contenus dans ce stockage tampon ne sont rejerés qu'aprés que les mesures appropriées ont éié
prises (par exemple, surveillance, traitement, réutilisation).

Applicabilité

Dans le cas des unités existantes, la technique peut ne pas étre applicable en raison du manque d'espace etfou de la
configuration du systéme de collecte des effluents aquews.

MTD 12. Afin de réduire les émissions dans l'eau, la MTD consiste & recourir & une combinaison appropriée des
techniques indiquées ci-dessous.

Technigue (%)

Polluants habituellement visés

Applicabiliré

Traitement préliminaire, primaire et général

a) Homogénéisation Tous polluants
b Neutralisation Acides, alcalis
Séparation physique, notamment au
\ moyen de dégrilleurs, tamis, dessa- Solides grossiers, matiéres en
c }

bleurs, dégraisseurs, déshuileurs ou
décanteurs primaires

suspension, huile/graisse

Applicable d'une maniére géné-

rale.

Situation :

L’épuration des eaux usées est réalisée via la station
d’épuration du zoning.




Technigue ()

Polluants habituellement visés

Applicabilité

Traitement acrobie et {ou anaérobie (traitement secondaire)

Traitement aérobie et/ou anaérobie
{traitement secondaire), par exemple
procédé par boues activées, lagune

Composés organiques biodé-

Applicable d'une maniére géné-

d aérobie, procédé par lit de boues ex- | gradables rale.
pansées (UASB), procédé par contact
anaérobie, bioréacteur 4 membrane
Diénitrification
La nitrification peut ne pas ére
applicable en cas de concentra-
tions élevées de chlorures (supé-
. . |
€ Mitrification et/ou dénitrification Tienres A | U.E']‘ par exempleﬁ._
La nitrification peut ne pas étre
Azote total, ammoniumfam- | applicable en cas de faible tempé-
moniac rature des effluents agueux (infé-
rieure & 12 °C, par exemple)
- . . . Peut ne pas étre applicable en cas
Nitritation partielle - oxydation anaé- hep ;PP :
f) de faible température des ef-

robie des ions ammonium

fluents aqueux.

Récupération etfou élimination du phosphore

Bécupération du phosphore sous

9 forme de struvite
hj Précipitation
" Extraction biologique renforcée du

phosphore

Phosphore total

Uniquement applicable aux flux
d'effluents aqueux a forte teneur
en phosphore total (supérieure i
50 mg|l, par exemple) et dont le
débit est important.

Applicable d'une maniére géné-
rale.

Elimination finale des matiéres solides

i) Coagulation et floculation

k) Sédimentation

) Fi]trnLin:rr_u {par exe_mp]e. fi]trntlon_ sur
sable, microfiltration, ultrafiltration)

m) Flottation

Matieres en suspension

Applicable d'une maniére géné-
rale.

("} Les techniques sont décrites dans la section 14.1.

Les niveaux d'émission associés aux MTD (NEA-MTD) pour les émissions dans l'eau qui sont indiqués dans le Table 1
se rapportent aux émissions directes dans une masse d'eau réceptrice.

Les NEA-MTD s'appliquent au point oi les effluents aqueux sortent de I'installation.

Toadlsa: 1



MTD 13. Afin d’éviter ou, si cela n’est pas possible, de réduire les émissions sonores, la MTD consiste a établir, mettre en ceuvre et réexaminer régulierement, dans le cadre
du systeme de management environnemental (voir la MTD 1), un plan de gestion du bruit comprenant I'ensemble des éléments suivants: — un protocole précisant les actions
et le calendrier, — un protocole de surveillance des émissions sonores, — un protocole des mesures a prendre pour remédier aux probléemes de bruit signalés (dans le cadre
de plaintes, par exemple), — un programme de réduction du bruit visant a déterminer la ou les sources, a mesurer/évaluer I'exposition au bruit et aux vibrations, a caractériser
les contributions des sources et a mettre en ceuvre des mesures de prévention et/ ou de réduction.

Applicabilité La MTD 13 n’est applicable que dans les cas ou une nuisance sonore est probable et/ou a été constatée dans des zones sensibles.

Nous n’avons pas de probléme particulier au niveau bruit.

MTD 14. Afin d’éviter ou, si cela n’est pas possible, de réduire les émissions sonores, la MTD consiste a appliquer une ou plusieurs des techniques énumérées ci-dessous.

Technigue

Description

Applicabilité

Implantation ap-
propriée des équi-
pements et des ba-
timents

a)

Il est possible de réduire les niveaux de bruit en
augmentant la distance entre I'émetteur et le
récepteur, en utilisant des bitiments comme
écrans antibruit et en déplagant les entrées ou
sorties des bitiments.

Dans le cas des unités existantes, le
deplacement des équipements et des
entrées/sorties des batiments peut ne
pas étre applicable en raison du
mangue d’espace ou de coiits exces-
sifs.

Situation :

Les quais de chargement de I'expédition sont du cété
OppOosé aux riverains.




Technigque

Drescription

Applicabilivé

Mesures opération-

Il s"agit notamment des mesures suivantes:

i. inspection et maintenance améliorées des
équipements;

ii. fermeture des portes et des fenétres des
zones confinées, si possible;

b) nelles ili. utilisation des équipements par du person-
' nel expérimenté; Aooli . s
. D _ Applicable d'une maniére générale.
iv. renoncement aux activités bruyantes pen-
dant la nuit, si possible;
v. précautions pour éviter le bruit, notam-
ment pendant les activités de maintenance.
q Equipements peu Concerne notamment les compresseurs, les
bruyants pompes et les ventilateurs.
Notamment:
Dispositifs anti- i. réducteurs derbruit: Peut ne pas étre applicable aux unités
d) bruit ii. isolation des équipements; existantes en raison du mangue d'es-
iii. confinement des équipements bruyants; pace.
iv. insonorisation des bitiments.
Applicable uniquement aux unités
existantes, car la conception des
Intercalation d'obstacles entre les émetteurs et | nouvelles unités devrait rendre cette
€ Réduction du bruit | les récepteurs (par exemple, murs antibruit, technique inutile. Dans le cas des

remblais et bitiments).

unités existantes, l'intercalation
d'obstacles peut ne pas étre applicable
en raison du mangque d'espace.

Situation :

Les portes et volets du béatiments sont maintenus
fermés pour des raisons de qualité (lutte contre les
nuisibles).

Les tours de refroidissement sont entourées de murs
anti bruits.

La circulation des camions sur le site est réalisée de
maniére a réduire les bruits de démarrage en
imposant un sens de circulation (évite les montées).

MTD 15. Afin d’éviter ou, si cela n’est pas possible, de réduire les dégagements d’odeurs, la MTD consiste a établir, mettre en ceuvre et réexaminer régulierement, dans le

cadre du systeme de management environnemental (voir la MTD 1), un plan de gestion des odeurs comprenant 'ensemble des éléments suivants: — un protocole précisant
les actions et le calendrier, — un protocole de surveillance des odeurs, éventuellement complété d’'une mesure/estimation de I'exposition aux odeurs ou d’une estimation des

effets des odeurs, — un protocole des mesures a prendre pour gérer des problémes d’odeurs signalés (dans le cadre de plaintes, par exemple), — un programme de prévention
et de réduction des odeurs destiné a déterminer la ou les sources d’odeurs; a mesurer ou estimer I'exposition aux odeurs; a caractériser les contributions des sources; et a
mettre en ceuvre des mesures de prévention et/ou de réduction. Applicabilité La MTD 15 n’est applicable que dans les cas ou une nuisance olfactive est probable et/ou a été
constatée dans des zones sensibles.

Nous n’avons pas de probléme d’odeur sur le site.




CONCLUSIONS SUR LES MTD POUR LA TRANSFORMATION DE LA VIANDE

Efficacité énergétique :
NB Pour rappel I'ensemble des charcuteries produites sur le site sont cuites.

Référence entre 0,25 et 2,6 MWh/T >>> 2,345 MWh/T produits fini (électricité + gaz + gasoll).

Consommation d’eaux et rejets

Référence en m3/tonne de matiére premiéres : entre 1.5 et 8 m3/T >>> 15,3 m3/T (produits finis)
NB Nous utilisons beaucoup d’eau dans le process pour entre, autre, le refroidissement directe a I'eau (exemple fabrication de boudin).

MTD 29. Afin de réduire les émissions atmosphériques canalisées de composés organiques provenant du fumage de
la viande, la MTD consiste i appliquer une ou plusieurs des techniques énumeérées ci-dessous.

Technigque Description
. Les composés organiques sont éliminés du flux d'effluents gazeux par rétention sur
a) Adsorption . . )
une surface solide (en général du charbon actif).
b) Oxydation thermique | Voir la section 14.2.
q Epurateur par voie hu- | Voir la section 14.2.
mide Un électrofiltre sert généralement d'étape de prétraitement.
d Utilisation de fumée La fumée générée i partir de condensats de fumée primaire purifiés est utilisée pour

purifiée

fumer le produit dans une enceinte de fumage.

Nous utilisons de la sciure ou copeaux de bois de
chéne qui sont brllés pour fumer certains produits.




BREF transversal « Reference Document on Best Available Technigues on Emissions from Storage »

(

EFS) adopté en juillet 2006 et destinées a prévenir les émissions dans le sol et les eaux souterraines.

BREF EMISSIONS dues au stockage

Réservoirs

Description

Situation du site

La MTD spécifique a la conception des réservoirs doit prendre en considération au moins les
éléments suivants :

* Les propriétés physico-chimiques de la substance stockée

* Le mode d’exploitation du stockage, le niveau dinstrument nécessaire, le nombre
d’opérateurs requis et la charge de travail de chacun

» Le mode d’information des opérateurs de toute déviation des conditions normales d'’utilisation
(alarmes)

* Le mode de protection du stockage contre toute déviation des conditions normales
d’utilisation (instructions de sécurité, systemes de verrouillage, clapets de décharge, détection
des fuites et confinement, etc.)

* Le plan de maintenance et dinspection a mettre en ceuvre, ainsi que le mode de
simplification du travail de maintenance et d’'inspection (accés, agencement, etc.)

» Le mode de gestion des situations d’'urgence (éloignement par rapport aux autres réservoirs,
installations et limite, protection anti-incendie, accés aux services d’urgence, notamment les
sapeurs-pompiers, etc.)

Inspection et entretien

La MTD consiste a utiliser un outil permettant de déterminer les plans d’entretien proactif et
de mettre en place des plans d’inspection centrés sur I'évaluation des risques, comme
I'approche de maintenance centrée sur le risque et sur la fiabilité

Le travail d’'inspection peut étre divisé en inspections de routine, en inspections externes en
service et en inspections internes hors service

Localisation et agencement

La localisation et 'agencement des nouveaux réservoirs doivent étre déterminés avec soin,
les zones de protection de I'eau et de captage d’eau doivent étre notamment évitées dans la
mesure du possible.

OK.

Les citernes de gasoil sont munies des équipements suivants :

- Pour les réservoirs aériens en simple paroi métallique adapté pour le gasoil et dans un bac de rétention.
- Située dans une zone béton et dans un local fermé

- Systeme anti-débordement

- Pour les 2 citernes de 40.000 litres : double parois métalliques avec détecteur de fuite.

- Pour les citernes enterrées, double parois avec détecteur de fuite.

Un plan de maintenance et de gestion du réservoir existe, contrdle via organisme agréeé.

OK.

Des inspections périodiques sont réalisées en plus des controles de vérification réguliers sur les différents

stockages.

OK Les stockages de produits chimiques et déchets sont bien séparés des différents bassins et ne sont pas situés
dans une zone de captage d’eau souterraine.




Couleur du réservoir

La MTD consiste a appliquer une couleur de réservoir ayant une réflectivité du rayonnement
thermique ou lumineux d’au moins 70 %, ou un bouclier solaire sur des réservoirs aériens
contenant des substances volatiles.

Principe de réduction maximale des émissions lors du stockage en réservoirs

La MTD consiste a réduire les émissions dues au stockage en réservoirs, au transport et a la
manipulation ayant un impact négatif sur le sol

Pour éviter les émissions, des mesures d’organisation et des mesures techniques adaptées
doivent étre appliquées aux réservoirs présentant un risque potentiel en matiére de nouvelles
pollutions du sol.

Surveillance des COV
Lorsque des émissions de COV significatives sont prévues, la MTD prévoit le calcul régulier
des émissions de COV.

Fuites dues a la corrosion et/ou a I’érosion

La corrosion est I'une des principales causes de défaillance matérielle ; elle peut concerner
toute surface métallique interne ou externe. La MTD consiste a prévenir la corrosion en :

» Choisissant des matériaux de construction résistant au produit stocké

« Utilisant des méthodes de construction adaptées

» Empéchant la pénétration de I'eau de pluie ou des eaux souterraines dans le réservoir et, si
nécessaire, en évacuant I'eau accumulée dans le réservoir

« Appliquant une gestion des eaux de pluies grace a un mur de protection

» Appliquant une maintenance préventive

* Le cas échéant, en ajoutant des inhibiteurs de corrosion ou en appliquant une protection
cathodique a l'intérieur du réservoir

Procédures opérationnelles et instrumentation pour éviter les débordements
La MTD consiste a mettre en ceuvre et a appliquer des procédures opérationnelles au moyen
d’'un systéme de gestion

La MTD consiste a utiliser une détection des fuites sur les réservoirs de stockage contenant
des liquides pouvant potentiellement provoquer une pollution du sol.

La MTD pour les réservoirs aériens contenant des liquides inflammables ou des liquides
pouvant potentiellement provoquer une pollution du sol ou une pollution significative des cours
d’eau adjacents consiste a prévoir un confinement secondaire, notamment

* Des réservoirs a double paroi

* Des réservoirs a double paroi avec évacuation par le bas surveillée

OK, les citerne de gasoil sont soit enterrées ou a l'intérieur des batiments. Pour les 2 citernes de 40.000 litres de
gasoil elles sont bien peintes avec une couleur neutre.

Les systémes de remplissage des silos et stockages sont a hauteur d’homme.
En cas d’épanchement accidentel, le produit peut étre adsorbé par des kits d’intervention.

Non applicable

OK. Les matériaux de construction des fits, containers, réservoirs seront choisis de maniére a résister a la corrosion
et adaptés a leurs propriétés physico-chimiques.

Ok, Il existe aussi une alarme pour le trop plein sur la citerne de gasoil.
Lors du remplissage, un indicateur de niveau et la commande de produit est toujours inférieure en volume a la place

restante.

OK. Double parois ou bac de rétention pour chaque réservoir. En cas de fuite, le produit sera visible entre la citerne
et le bac.

Conteneur et stockage des conteneurs

Le matériau du conteneur doit étre totalement compatible avec les propriétés
physicochimiques du liquide afin d’éviter toute interaction pouvant entrainer une réaction ou
une fuite. La section Codes internationaux indique les codes les plus importants. Pour les
substances dangereuses, les conteneurs doivent étre conformes aux épreuves de
performance correspondants. Pour les substances liquides, il est obligatoire de respecter un
pourcentage de remplissage du conteneur fixé en fonction des caractéristiques des produits
afin d’éviter la dispersion du produit. Les conteneurs doivent étre robustes et posséder des

OK
Les containers sont compatibles avec les propriétés physico-chimiques pour les stockages de produits chimiques.




couvercles ou des bouchons ajustés permettant de résister au déversement en cas de
renversement.

Types de conteneurs utilisés :

Conteneur en verre, f(ts, conteneurs composites en plastique, conteneurs composites, gros
conteneurs (CVI)

Locaux de stockage

La conception et la construction des locaux de stockage contenant des matiéres dangereuses
doivent tenir principalement compte des événements, tels que I'incendie, I'explosion et les
dégagements de substances dangereuses, en particulier pour les prévenir ou les controler
dans la mesure du possible. De bonnes pratigues de gestion et des procédures
opérationnelles correctes sont essentielles.

Le(s) sol(s) du local est généralement constitué de matériau non combustible, est étanche aux
liquides et résistant aux substances stockées.

OK. Les locaux contenant les produits chimiques sont étanches (dalle de béton).
Ces locaux seront congus de maniére a prévenir tout risque d’accidents liés au stockage de ces produits.

Stockage extérieur

La MTD consiste a utiliser un stockage fermé, par exemple des silos, des soutes, des trémies
et des conteneurs, afin d’éliminer 'impact du vent et d’empécher la formation de poussieres
due au vent dans la mesure du possible par la mise en place de mesures primaires.

La MTD pour le stockage a l'air libre consiste a effectuer des inspections visuelles réguliéres
ou permanentes pour détecter les éventuelles émissions de poussieres et controler I'efficacité
des mesures préventives. Le suivi des prévisions météorologiques, a l'aide, par exemple,
d’instruments météorologiques, permet de déterminer si I'humidification des buttes est
nécessaire et d’éviter I'utilisation inutile des ressources pour I'humidification du stockage a I'air
libre.

La MTD pour le stockage a l'air libre de courte durée comprend une ou plusieurs des
techniques suivantes :

» Humidification de la surface a 'aide de substances durables d’agglomération des poussiéeres
» Humidification de la surface a I'eau

» Couverture de la surface, avec des baches, par exemple

Parmi les autres mesures de réduction des émissions de poussiéres pour le stockage a I'air
libre de longue et de courte durée, on peut citer :

» Orientation de I'axe longitudinal de la butte paralléelement au vent dominant

« Installation de plantations, de clétures ou de buttes anti-vent pour réduire la vitesse du vent
« Installation d’'une seule butte plutét que plusieurs buttes dans la mesure du possible ; le
stockage de la méme quantité de matieres dans deux buttes augmente de 26 % la surface
libre

« Installation de murs de souténement sur le stockage pour réduire la surface libre, ce qui
permet d’obtenir une réduction des émissions de poussieres diffuses ; cette réduction est
encore accrue si le mur est placé au vent de la butte

OK, Réservoir de stockage du gasoil fermé

OK Pas de stockage a I'air libre de produit.

La quantité et le type de substances stockées détermine les distances minimales a prévoir
entre les limites et les batiments.

Lorsque le stockage n’est pas couvert d’un toit, des dispositifs pour I'’évacuation controlée de
I'eau de pluie (éventuellement contaminée) sont normalement prévus.

Le niveau de prévention contre I'incendie et des mesures de lutte contre I'incendie dépend de
plusieurs facteurs et notamment de [linflammabilité des substances stockées, de
l'inflammabilité du conditionnement et de la quantité stockée.

Ok Mesures de lutte contre I'incendie en place.

La MTD pour les silos consiste a choisir la conception la plus stable et a prévenir
I'effondrement du silo

Pour un silo contenant des solides organiques, la MTD consiste a utiliser un silo résistant a
I'explosion, équipé d’un clapet de décharge qui se ferme rapidement apres I'explosion pour
empécher la pénétration d’oxygéne dans le silo

Pas de silo avec des solides organiques

Bassins et fosses




En cas de risque de pollution des nappes phréatiques, la fosse doit étre sensiblement | NA
imperméable.

On peut choisir entre une argile et un chemisage en membrane synthétique. Si le choix se
porte sur l'argile, celle-ci soit contenir au moins 20 a 30 % d’argile pour étre suffisamment
imperméable.

L’argile doit étre compactée au minimum sur une épaisseur d’'un meétre et avoir une
perméabilitté maximale de 1*10-9 m/s. Les chemisages doivent étre appliqués par un
spécialiste pour éviter toute détérioration I'installation. On peut également choisir des bassins
en béton.

Réseaux de canalisation de transport aérienne ouvertes

Les réseaux de canalisations de transport aériennes ouvertes sont des systémes | OK. Il n'y a pas de réseau de canalisation ouverte sur le site.
(atmosphériques) congus pour récupérer I'eau (de pluie) ou un déversement, pour les
empécher de polluer le sous-sol ou I'eau de surface. Les réseaux ouverts ne peuvent étre
utilisés qu’avec des produits non dangereux faiblement volatiles. Ils sont utilisés par exemple,
pour récupérer les eaux de ruissellement contaminées des installations avec mur de
protection.

Prévention des incidents et des accidents (majeurs)

La directive Seveso Il exige que les sociétés prennent toutes les mesures nécessaires pour | Non applicable car site est NON Seveso.
prévenir et limiter les conséquences des accidents majeurs. Elles doivent, dans tous les cas,
posséder une politique de prévention des accidents majeurs (PPAM) et un systéme de gestion
de la sécurité pour la mise en ceuvre de la PPAM. La MTD pour la prévention des incidents et
des accidents consiste a utiliser le systeme de gestion de la sécurité

CESSATION D’ACTIVITE

La durée sollicitée par la demande de permis associée a ce dossier technique est prévue pour une période de 20 ans. Il n’est pas prévu d’arréter, méme temporairement, les
activités de cet établissement.

Notons que si le site Detry devait étre arrétée et démantelée, les batiments seraient nettoyés et détruits. Les parties métalliques seraient triées et valorisées.
Les diverses cuves vidées, nettoyées et enlevées.

ACCIDENTS :

En cas d’écoulement accidentel le site est équipé de produit absorbant.
L’ensemble des airs de déchargement sont réalisées en matériaux imperméables.

Un plan de lutte contre les incendies est en place (équipiers de premiére intervention, systéme d’extinction,..



